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TEHNIČNI OPIS 


za javno naročilo št. JPE-SPV-392/22

Obnova korčnega kolesa in traku EAF 01 stroja KRB 150

Naročnik bo na stroju KRB 150 na lokaciji Toplarniška ulica 19 v Ljubljani izvedel obnovo korčnega kolesa in traku EAF 01.


1. Izdelava tehnične PZI dokumentacije

Izvajalec po podpisu pogodbe izdela vso potrebno tehnično dokumentacija (projekt za izvedbo PZI, vsa potrebna delavniška dokumentacija s kontrolnim izračunom performanc korčnega kolesa).

2. Izdelava in dobava novih delov in sklopov

Izvajalec bo po potrditvi ustreznosti PZI dokumentacije odstranil stare dele ter izdelal nove dele stroja KRB 150 oz. kjer je posebej navedeno obnovil stare dele stroja KRB 150 (ki jih je vključil v PZI dokument) ter jih dostavil na objekt naročnika:

2.1. Obnova reduktorja SBN 250 za pogon reverzibilnega traka EAF 01 
2.2. Obnova reduktorja SAN 412 special s predležjem za pogon korčnega kolesa (izdelava in dobava novih zobnikov, ozobljenih gredi, ležajev, tesnil olja)
2.3. Kontrola hidrodinamične sklopke VOITH 366 TJ za pogon reverzibilnega traka EAF 01 (V primeru zamenjave sklopke, sklopko dobavi naročnik) 
2.4. Kontrola nove hidrodinamične sklopke Eg 425 za pogon korčnega kolesa (V primeru zamenjave sklopke, sklopko dobavi naročnik)
2.5. Dobava novih jeklenih in fleksibilnih cevi za mazanje ležajev in zobnikov reduktorja SAN 412, za pogon korčnega kolesa
2.6. Kontrola ogrodja korčnega kolesa in izdelava žleba kolesa in gredi
2.7. Izdelava nove osi  fi 160 x 1556 korčnega kolesa
2.8. Obnova votle gredi korčnega kolesa
2.9. Dobava ležajev in tesnil uležajenje korčnega kolesa
2.10. Demontirati valjčne sloge traku EAF 01, speskati, pobarvati in ponovno zmontirati 
2.11. Zamenjati 1,2 m desne strani drsne konstrukcije  napenjalnega kolesa. 
2.12. Izdelava ročice zadnje stene (lopute) vodil. Elektrocilinder za pogon lopute dobavi naročnik.
2.13. Izdelava in dobava novega presipnega lijaka EAC 22/ EAF 01, vključno z oblogami iz koterm belih plošč – RCH 1000.
2.14. Izdelava in dobava  12 do 16 kom. podstavkov valjčnih slogov pod presipom EAC 22/ EAF 01 in pod presipom korčno kolo/EAF 01.
2.15. Dobava novih nosilnih, povratnih in čistilnih valjčkov
· 54 kom. nosilni valjček fi 108 x 315
· 36 kom. amortizirni valjček  fi 108 x 315
· 9 kom. čistilni valjček  fi 120 x 950
2.16. Zamenjava novega gumi traku reverzibilca EAF 01, tip EP 630/4+6+2y dolžina: 54 m; (gumi trak priskrbi oz. dobavi naročnik.)
2.17. Zamenjava čistilne tehnike, (spodaj navedeno blago priskrbi oz. dobavi naročnik)
· 1 kom.Clean Hm U11/ Bb 800 – strgalec pogonskega bobna
· 1 kom.Clean Rb-Igd / Bb 800 – strgalec napenjalnega bobna
· 2 kom.Clean Hm F2 Va / Bb 800 – diagonalni strgalec
2.18. Zamenjava 2 kom. centrirnih valjčkov tip Tru track bb 800; (centrirna valjčka priskrbi oz. dobavi naročnik)
2.19. Dobava »slide« gumi tesnil 10x80 mm vodil presipa EAC 22/ EAF 01 in presipa korčno   kolo/EAF 01:  Skupna dolžina gumi vodil: 2x4800 + 2x2410 = 14.420 mm oziroma  14 kom. gumi vodila 10 x 80 x 1220 mm.
2.20. Dobava oz. obnova dvočeljustne zavore EZ 250 pogona reverzibilnega transporterja EAF 01
2.21. Izdelava novega žleba traku reverzibilnega traka EAF 01 (izsipna drča iz korčastega kolesa na reverzibilni trak)

3. Demontaža obstoječih delov in sklopov vključno z uporabo naprave za dvigovanje bremen* 

Izvajalec bo pričel z izvedbo spodaj navedenih del, ko bo rotobager KRB 150 izven obratovanja:
3.1. Demontaža reduktorja SBN 250 in ostalih delov pogona (hidrodinamična sklopka VOITH 366 TJ, dvočeljustna zavora EZ 250, el.motor, zaščita hidrodinamične sklopke, podstavek pogona) od reverzibilnega traku EAF 01
3.2. Demontaža reduktorja SAN 412 in ostalih delov pogona (hidrodinamična sklopka Eg425,  motor, zaščita sklopke, podstavek pogona)  od korčnega kolesa vključno s predležjem.
3.3. Demontaža korcev in kompletnega korčnega kolesa skupaj z osjo korčnega kolesa. Korčno kolo se brez korcev dostavi v proizvodnje prostore izvajalca.
3.4. Demontaža napenjalne postaje reverzibilnega traku EAF 01 (napenjalni boben, napenjalni vijaki, drsniki) ter izrez in odstranitev poškodovane konstrukcije obsega cca 1,2m.
3.5. Demontaža vsipnih vodil na presipnih mestih EAC 22/ EAF 01 in korčno kolo/EAF01
3.6. Demontaža obstoječega gumi trakaEP 630/4
3.7. Demontaža vseh nosilnih, amortizirnih in čistilnih valjčkov
3.8. Demontaža pogonskega in odklonskega bobna reverzibilnega traka EAF 01
3.9. Demontaža vseh podstavkov valjčnih slogov in konzol povratnih čistilnih valjčkov, kateri se bodo predhodno označili.
3.10. Priprava nosilnega ogrodja za peskanje in AKZ zaščito 
3.11. Demontaža glave drče poz. 31
3.12. Demontaža obstoječega presipnega lijaka EAC 22/ EAF 01, ki ga bo potrebno izdelati na novo

4. Obnova in dostava obstoječih delov in sklopov

Izvajalec bo pričel z izvedbo spodaj navedenih del, ko bo rotobager KRB 150 izven obratovanja, ob sočasni demontaži obstoječih delov in sklopov, ki so navedeni v 3. točki tega tehničnega opisa:
4.1. Obnova ohišja reduktorja SBN 250 za pogon reverzibilnega traka EAF 01 (obdelava prirobnic spodnjega in zgornjega ohišja reduktorja in obdelava ležajnih izvrtin.
4.2. Obnova ohišja reduktorja SAN 412 za pogon korčnega kolesa  (obdelava prirobnic spodnjega in zgornjega ohišja reduktorja in obdelava ležajnih izvrtin).
4.3. Kontrola in obnova črpalke za mazanje zobnikov in ležajev reduktorja SAN 412 za pogon korčnega kolesa.
4.4. Obnova (navarjanje) nožev korcev in zob korcev
· navarjanje 8 kom. nožev korcev (dolžina navarjanja:  8x1250= 10000 mm)
· navarjanje srednjih in krajnih zob (dolžina navarjanja: 8x5x155=6200 mm)
4.5. Kontrola in obnova ležajnih mest votle gredi korčnega kolesa
4.6. Peskanje in AKZ zaščita ročice zadnje stene (lopute) vodil presipa EAC 22/EAF 01. Po potrebi vgraditi novi elektro cilinder, katerega dobavi naročnik.
4.7. Obnova in popravilo vseh podstavkov valjčnih slogov
4.8. Kontrola in obnova keramične obloge pogonskega bobna reverzibilnega traka EAF 01
4.9. Zamenjava napenjalnega bobna reverzibilnega traka EAF 01 (navedeno blago priskrbi (dostavi) naročnik)
4.10. Čiščenje mazalnih kanalov za oskrbo mazalnih mest korčnega kolesa
4.11. Kontrola, čiščenje ter prepihovanje ležajnih izvrtin votle gredi korčnega kolesa 

5. Montaža novih in obnovljenih delov in sklopov vključno z uporabo naprave za dvigovanje bremen*

Izvajalec mora upoštevati, da se vsi vrtljivi deli (korčno kolo, pogonski in napenjalni boben) pred vgradnjo uravnotežijo, tako da v obratovanju ne bi prišlo do vibracij in opletanja, kar bi povzročilo dodatne dinamične sile.

Izvajalec bo po dobavi novih delov in končanju obnove obstoječih delov izvedel montažo:
5.1. Montaža obnovljenega pogonskega bobna  fi 630 x 950 z ležaji in ohišjem ležajev reverzibilnega traka EAF 01 vključno z obnovljeno keramično oblogo.
5.2. Montaža napenjalnega gumiranega bobna fi 500 x 950 skupaj z drstnikoma in napenjalnimi vijaki na novo izdelano konstrukcijo napenjalne postaje.
5.3. Montaža obnovljenega pogonskega agregata reverzibilnega traka EAF 01 (obnovljeni reduktor SBN 250, obnovljena oz. nova hidrodinamična sklopka 366 TJ – VOITH, obnovljena dvočeljustna zavora, el. motor, podstavek pogona)  na gred pogonskega bobna  fi 630 x 950.
5.4. Montaža obnovljenega korčnega kolesa fi 3850 vključno z osjo, ležaji, tesnili.
5.5. Montaža obnovljenega predležja korčnega kolesa
5.6. Montaža novega žleba korčnega kolesa
5.7. Montaža novega žleba traka EAF 01
5.8. Montaža na novo AKZ zaščitenega nosilnega ogrodja transporterja EAF 01
5.9. Montaža vseh obnovljenih in AKZ zaščitenih valjčnih slogov nosilnih, amortizirnih in čistilnih valjčkov
5.10. Montaža obnovljenega pogona korčnega kolesa (podstavek pogona, obnovljeni reduktor SAN 412, hidrodinamična sklopka Eg 425, elektro motor 30 kW, okrov sklopke
5.11. Montaža obnovljenega predležja
5.12. Montaža novih nosilnih, amortizirnih in čistilnih valjčkov (originalni deli)
· 54 kom. nosilni valjček fi 108 x 315
· 36 kom. amortizirni valjček  fi 108 x 315
· 9 kom. čistilni valjček  fi 120 x 950
5.13. Montaža 2 kom. centrirnih valjčkov tip Tru track bb 800 (navedeno blago priskrbi oz. dobavi naročnik)
5.14. Montaža novega gumi traka EP 630/4 + 6 + 2y , B = 800 mm,  vključno z vuklanizacijo (vroče spajanje) obeh krajev gumi traku po montaži istega
5.15. Montaža obstoječih vodil na presipu korčno kolo/ EAF 01 vključno z vgradnjo gumi tesnil  10 x 80 mm
5.16. Montaža obstoječih vodil na presipu EAC 22/ EAF 01 vključno z vgradnjo gumi tesnil
5.17. Montaža obnovljene zadnje stene (lopute) vodil vključno z elektro cilindrom za pogon lopute (elektro cilinder priskrbi oz. dobavi naročnik)
5.18. Zamenjava čistilne tehnike (spodaj navedeno blago priskrbi oz. dobavi naročnik)
· 1  kom. Clean Hm U11/ Bb 800 – strgalec pogonskega bobna
· 1 kom. Clean Rb-Igd / Bb 800 – strgalec napenjalnega bobna
· 2 kom. Clean Hm F2 Va / Bb 800 – diagonalni strgalec
5.19. Montaža obstoječe glavne drče poz. 31
5.20. Montaža novega presipnega lijaka presipa EAC 22/ EAF 01

Izvajalec mora po končani montaži sodelovati pri izvedbi centriranja gumi traku in sicer najprej v hladnem stanju v obe smeri in nato še pod obremenitvijo z materialom.

6. Antikorozijska zaščita novih in obnovljenih delov in sklopov

Izvajalec mora do zaključka izvedbe montažnih del oziroma po terminskem planu izvesti antikorozijsko zaščito novih in obnovljenih delov:
6.1. Peskanje SA 2,5 – EN ISO 12944 1-8
6.2. [bookmark: _GoBack]Osnovni premaz: 80 micron 2K temelj E ZN Helijos
6.3. Vmesni premaz: 80 micron Epolor – Miox – HBB komp. A
6.4. Prekrovni premaz:  80 micron Bukolit + Emajl HBB – RAL 5015
Skupna debelina suhega filma 240 micron
Vsi obdelani deli so zaščiteni s tectylom
6.5. Specifikacija glavnih AKZ zaščitenih obnovljenih in novih delov: 
· nosilna konstrukcija reverzibilnega traka EAF 01
· ogrodje korčnega kolesa
· žleb kolesa
· žleb traka
· reduktor SBN 250 in SA 412
· podstavki pogonov korčnega kolesa in reverzibilnega traka EAF 01
· podstavki valjčnih slogov
· vodila na presipih korčno kolo/EAF 01 in  EAC 22/ EAF 01
· presipni lijak EAC 22 / EAF 01
· ostali manjši obstoječi deli v sklopu obnove korčnega kolesa in reverzibilnega transporterja  EAF 01

7. Naprave za dvigovanje in prenos bremen v fazi demontaže in montaže*

[bookmark: OLE_LINK1]Izvajalec mora zagotoviti premično avtodvigala z upravljalcem, od 20 (dvajset) ton do 30 (trideset) ton in zmogljivostjo na ročici 35 (petintrideset) m do 1 (ene) tone za potrebe dvigovanja bremen pri demontaži in montaži delov in sklopov. 

8. Zagonski preizkusi

Po zaključku montažnih del se bo ob prisotnosti izvajalca izvedlo spuščanje v pogon z ugotavljanjem funkcionalnosti vseh novih in obnovljenih delov na stroju KRB 150, izvede se zagonski preizkus, testiranja in meritve performans korčastega kolesa in reverzibilnega transporterja na način, da bo zagotovljena projektirana kapaciteta odvzema 250 t/h, in bo trajalo neprekinjeno dva (2) dni.
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