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TEHNIČNI OPIS DEL


za javno naročilo št. JPE-SPV-116/24

Izdelava in dobava jedra omrežnega grelnika 2/2 toplotne postaje 1

Naročilo se izvaja na podlagi projektnih načrtov, ki so sestavni del te razpisne dokumentacije. Načrti za izdelavo in dobavo jedra omrežnega grelnika 2/2 toplotne postaje 1, načrt št. 380/04-01, 380/04-02, 380/04-03, 380/04-04, ki jih je izdelal naročnik, so na voljo pri naročniku. 

Jedro omrežnega grelnika 2/2 toplotne postaje 1 je bilo zamenjano v letu 2008 in ima opravljeno skupno 65.000 obratovalnih ur. Glede na izkušnje in dinamiko zamenjav so cevi poškodovane od abrazije, zato prihaja do netesnosti in zaustavitev. Ob zaustavitvi omrežnega grelnika se toplotna moč toplotne postaje 1 zmanjša za 42 MW. V letu 2012 je služba strojnega vzdrževanja izdelala tehnično dokumentacijo za izdelavo novega cevnega jedra. Ob zamenjavi se jedro izdela v izvedbi (U), ki omogoča lažjo izvedbo tlačnega preizkusa in krajše vzdrževalne posege v primeru netesnosti jedra. Ob zamenjavi jedra se izvede tudi struženje naležne površine kape in zamenjava nateznih vijakov in matic.


a. TEHNIČNA SPECIFIKACIJA DEL:
· izdelava osnovne plošče Ø1768 x 80 (poz. 1) po načrtu št. 380/04-02;
· izdelava navojev M42 v osnovni plošči Ø1768 x 80 po načrtu št. 380/04-02;
· rezanje pločevine Ø1440 x 15 za vmesne plošče (poz. 2 in 3) in končno ploščo Ø1440 x 30 (poz. 4) po načrtu št. 380/04-01 in 380/04-03;
· izdelava izvrtin na vmesnih ploščah (poz. 2 in 3) in končni plošči (poz. 4) po načrtu št. 380/04-01 in 380/04-03;
· rezanje pločevine in izdelava zaščitnih pločevin in usmerjevalnikov pare (poz. 5, 9, 10 in 11) po načrtu št. 380/04-01 in 380/04-04;
· rezanje pločevine in izdelava ojačitvenih elementov (poz. 5, 6 in 7) po načrtu št. 380/04-01;
· krivljenje cevi, sestava jedra, vgradnja in varjenje ojačitvenih elementov, zaščitnih pločevin in usmerjevalnikov pare po načrtu 380/04-01;
· uvaljanje cevi Ø19 x 2 v osnovno ploščo;
· varjenje cevi Ø19 x 2 v osnovno ploščo;
· penetranska kontrola vseh varjenih cevi v osnovni plošči;
· izdelava tlačne posode za preskus tesnosti jedra omrežnega grelnika;
· tlačni preskus z vodnim tlakom 12 barov z zunanje strani ocevja ob prisotnosti pooblaščenega inšpektorata in predstavnika Energetike Ljubljana;
· prevoz jedra in plašča omrežnega grelnika v podjetje Energetike Ljubljana, Toplarniška ulica 19;


b. MATERIAL DOBAVLJEN S STRANI  IZVAJALCA DEL: 
· material W.Nr.1.0402 (C22), dimenzije Ø1768 x 80 (poz. 1) za osnovno ploščo po načrtu št. 380/04-02;
· material W.Nr.1.0425 (HII, P265GH), dimenzije Ø1440 x 15 (poz. 2 in 3) za vmesne plošče in izdelanimi zunanjimi in notranjimi izrezi po načrtu št. 380/04-01 in 380/04-03;
· material W.Nr. 1.0425 (HII, P265GH), dimenzije Ø1440 x 30 (poz. 4) za končno ploščo in izdelanimi zunanjimi in notranjimi izrezi po načrtu št. 380/04-01 in 380/04-03;
· material W.Nr. 1.0425 (HII, P265GH), za zaščitne pločevine in usmerjevalnike pare (poz. 5, 9, 10 in 11) po načrtu št. 380/04-01 in 380/04-04;
· material W.Nr.1. 1.0425 (HII, P265GH), za ojačitvene elemente (poz. 5, 6 in 7) po načrtu št. 380/04-01;
· cevi Ø 19x2, P235GHTC1, (ST.35.8) za izdelavo cevnega jedra;
· elektrode za varjenje EVB Molibden;
· varilna žica za varjenje cevi TIG Mo-IG;
· penetranti za kontrolo zvarov.

Opomba: Material za izdelavo jedra omrežnega grelnika in izdelavo tlačne posode dobavi izvajalec del. 

1.1.1. Atestna dokumentacija jedra omrežnega grelnika 

1. Po nabavi cevi ter pred izdelavo grelnika bo ponudnik moral naročniku predložiti naslednjo atestno dokumentacijo za cevi:
· material cevi P235GHTC1 (St.35.8); 
· atestna dokumentacija po DIN 17175; 
· toleranca ASTM A269-10;
· cevi morajo biti brezšivne;
· certifikat kemične analize; 
· certifikat termične obdelave; 
1. sledljivost šaržne številke na atestni dokumentaciji in na cevi.

2. Po nabavi pločevine za osnovno ploščo ter pred izdelavo grelnika bo ponudnik moral naročniku predložiti naslednjo atestno dokumentacijo za pločevino  osnovne plošče: 
· material W.Nr. W.Nr.1.0402 (C22);  
· atestna dokumentacija po PED 2014/68/EU in AD2000;
· izvrtine za cevi v osnovni plošči se izvedejo v obdelavi H7;
· po fazi izdelave osnovne plošče jedra grelnika naročnik opravi mersko kontrolo obdelave;
· zvarni robovi na osnovni plošči jedra grelnika morajo biti na mestu varjenja cevi obdelani po standardih za izdelavo prenosnikov toplote pod visokim pritiskom in temperaturo.

3. Po nabavi pločevine za vmesne plošče in končno ploščo ter pred izdelavo grelnika bo ponudnik moral naročniku predložiti naslednjo atestno dokumentacijo za pločevino vmesnih plošč in končne plošče: 
· material W.Nr.1.0425 (P265GH);
· atestna dokumentacija po PED 2014/68/EU in AD2000;
· izvrtine za cevi v osnovni plošči se izvedejo v obdelavi H7;
· po fazi izdelave vmesnih in končne plošče jedra grelnika naročnik opravi mersko kontrolo obdelave;

Izvajalec se strinja, da ne bo pričel z izdelavo delov omrežnega grelnika, dokler naročnik ne potrdi v 1., 2. in 3. točki navedene atestne dokumentacije.

[bookmark: _GoBack]Pred začetkom izdelave/med izdelavo omrežnega grelnika, kot sledi:
1. krivljenje cevi mora biti izvedeno po standardih za krivljenje cevi prenosnikov toplote pod visokim pritiskom in temperaturo. Pri posameznih krivinah se opravi vzorčni test ukrivljenosti in deformacij cevi po standardu PED 2014/68/EU;
1. zvarni robovi cevi morajo biti obdelani po standardih izdelave zvarnih robov za varjenje cevi v cevno steno prenosnikov toplote pod visokim pritiskom in temperaturo po standardu PED 2014/68/EU;  
bo ponudnik moral predložiti naslednjo tehnično dokumentacijo za izdelavo jedra:
1. predložiti atestno dokumentacijo za varilno žico TIG Mo IG;
1. po opravljenem varjenju cevi mora izvajalec zvare toplotno obdelati glede na standarde za tovrstne izdelke po PED 2014/68/EU;
1. Pregled vseh zvarov / 100 % / opravi pooblaščena inštitucija in izda ustrezen certifikat. Pregled se opravi glede na standarde za tovrstne izdelke po PED 2014/68/EU;
Izdani certifikati morajo biti v skladu s standardi za tovrstne izdelke in v skladu s standardi o tlačni opremi PED 2014/68/EU ter pregledani in odobreni od inšpektorata za kotle in tlačne posode.
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